Pajka transformatorova 100 W
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Pracovni instrukce

Vseobecné

Pajeni je proces spojovani kovli nandsenim roztaveného materidlu. Lze pajet témér viechny
kovy a kovové slitiny; hlavné mosaz, méd, zZelezo atd. RozliSuje se mezi tvrdym pdajenim a
mékkym pajenim.

Tvrdym pajenim ¢lovék zamysli pajeni pfi teplotach nad 450 ° C. Pdjeci slitiny (pro tvrdé
pajeni a tvrdé pajeni a pajeni stfibra) jsou vyrobeny z kovovych slitin, které se nejprve tavi pfi
teplotach, které nelze dosahnout pdje¢kou. Mékké pajeni je proces provadény pfi teplotach
pod 400 ° C.

S touto pdjeci pistoli udélate mékké pajeni.

Ptfed pfipojenim nastroje k napajeni se ujistéte, Ze napajeci napéti odpovida jmenovitym
hodnotam - 110 V nebo 230 V - uvedenym na typovém Stitku nastroje. Po pouziti vidy
odpojte naradi ze zasuvky. Pfed uloZzenim pajeci pistole nechte vychladnout na teplotu okoli.
Nenechdvejte nastroj pfi chlazeni nestfezeny.

Béhem chlazeni nebo pracovnich prestavek neumistujte pajeci pistoli na hoflavy povrch a
nenechavejte ji nestfezenou.

NepouZivejte pajeci pistoli, pokud je jeji pouzdro, nebo napajeci kabel nebo zastrcka
poskozené. Vadnou pdjeci pistol odeslete na opravu do kvalifikovaného mista pro opravu.
Nikdy neotvirejte ndstroj. Drz se dal od déti.

Varovani!

Aktivujte pajeci pistoli na max. 12 sekund, pak ji nechte vychladnout po dobu 48 sekund
(pauza). Nedodrzeni téchto standard( rusi zaruku z ddvodu provozu za prehratych
podminek. Pokud je napajeci kabel poSkozen, nechejte jej vyménit pouze vyrobcem uréenym
opravarenskym mistem, kde se maji pouzivat specialni nastroje.

Pajeni
Pajené povrchy musi byt Cisté, bez oleje nebo necistot. Odstrante stopy nebo olej nebo
necistoty pomoci fedidel nebo ¢isténim.

Nepouzivejte domaci Cistici prostfedky, protoZe casto obsahuji kiemik. Oxidové uhli maze
byt odstranéno bud korozni metodou nebo mechanicky stérbinovym papirem, pilnikem
nebo Skrabanim. Pokud je pouZita koroze, nekvalifikovana osoba by se méla vyvarovat
pouzivani agresivnich kyselin, jako je kyselina chlorovodikova, kyselina sirovad nebo kyselina



dusi¢na. Pro bézné cisténi se doporucuje pouziti kyseliny citronové 10% (horké nebo velmi
horké). Po dokonceni Cisténi se jiz nedotykejte povrchi, které maji byt pajeny prsty.

Tipy pro pdjeci pistoli z médi. Kdyz se hroty zahreji, na jejich povrchu se vytvofi oxidovy
povlak. Oxid odstrarite jemnym otienim Spi¢ek na bloku Spicky. Navlhcete Cisté hroty
tavidlem a poté je cinujte.

Spravné teploty se dosahne, kdyZ cin naneseny na Spickach vytvofi vrstvu (film). Tvorba
malych srazenin znamena, Ze dosud nebyla dosazena spravna teplota. Pokud se tvofi ,,cinové
perly“, neni Spi¢ka dokonale Cista.

Po rozsahlém pouzivani mohou hroty vykazovat znamky koroze zplisobené pfilis castym
ponofenim do toku. Odstrante korozi pomoci pilniku nebo brousicich Spicek.

Slitiny a tavidla

Pdjeci slitiny (mékké pajeni), které se pouZivaji, se vyrabéji ve formé dratu pouze pro D.L.Y.
trh.

Existuji dva typy pajeciho dratu:

1. Pajeci drat bez tavidla
2. Jadro tavného dratu

Tavidlo se pouziva k odstranéni oxidového povlaku z povrch( k pajeni a také k zabranéni jeho
tvorby pfi pajeni.

Tavidla jsou k dispozici ve formé pasty a kapaliny. Po pajeni odstrarite z dilG pastu a tekuté
toky Stétcem nebo kobercem. Pryskytice by neméla byt odstrafiovana.

Slitiny

Elektronika: Teplota tani 185 ° C
Slitina s nizkou teplotou tani
PouZiva se v elektronice

Radio: Bod tani cca. 230° C
Pouziva se pro tenké pdjeni a vyrobu modell

Obecny ucel: Bod tani cca. 255 ° C
Pro obecné pajeni

Cinova pdjeci pasta: studeny material, ktery se Sifi na povrchy, které maji byt spojeny

a Cinova pasta: Nahrazuje cinovy drat a tavidlo



Bloky na Cisténi hrotd: PouZivaji se k ¢isténi pajecich hrott
Tavidlo: Tavidlo je potlaceno ve formé pasty

Kapalina: Kapalina pro poufZiti na obtizné pristupnych mistech

Vyrobce: NINGBO GENIN INDUSTRIAL PTE. LTD, 2 VENTURE DRIVE #11-31 VISION EXCHANGE SINGAPORE
608526
Dovozce: AHProfi s.r.o., Letkovska 38, 32600 Plzen

V pripradé potreby reklamace prosim kontaktujte svého
prodejce!



