Lipire transformator 100 W

ZISCCE00ORE



Instructiuni de lucru

General

Lipirea este procesul de imbinare a metalelor prin aplicarea materialului topit. Aproape toate
metalele si aliajele metalice pot fi lipite; in principal alama, cupru, fier etc. Se face distinctie
intre brazarea moale si brazarea dura.

Prin brazare, se intentioneaza brazarea la temperaturi de peste 450 ° C. Aliajele de brazare
(pentru brazare si brazare si brazarea cu argint) sunt fabricate din aliaje metalice care se
topesc mai intai la temperaturi care nu pot fi realizate cu un fier de lipit. Lipirea moale este
un proces realizat la temperaturi sub 400 ° C.

Puteti face lipire moale cu acest pistol de lipit.

Tnainte de a conecta scula la sursa de alimentare, asigurati-va c& tensiunea de alimentare
corespunde valorilor nominale - 110 V sau 230V - indicate pe placa de identificare a sculei.
Deconectati intotdeauna instrumentul dupa utilizare. Lasati pistolul de lipit sa se raceasca la
temperatura ambianta nainte de a-l pastra. Nu lasati scula nepazita in timpul racirii.

Nu asezati pistolul de lipit pe o suprafata inflamabila sau lasati-I nepazit in timpul racirii sau
pauzelor de lucru.

Nu utilizati pistolul de lipit daca carcasa sau cablul de alimentare sau fisa acestuia sunt
deteriorate. Trimiteti pistolul de lipit defect pentru reparare la un loc calificat pentru
reparatii. Nu deschideti niciodata instrumentul. Stati departe de copii.

Avertizare!

Activati pistolul de lipit timp de maxim 12 secunde, apoi lasati-l sa se raceasca 48 de secunde
(pauza). Nerespectarea acestor standarde va anula garantia din cauza functionarii
supraincilzite. Tn cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-| numai de cétre
unitatea de reparatii desemnata de producator, unde vor fi utilizate unelte speciale.

Lipire
Suprafetele lipite trebuie s3 fie curate, fard ulei sau murdarie. indepartati urmele sau uleiul
sau murdaria cu diluanti sau curatand.

Nu utilizati produse de curatat pentru uz casnic, deoarece contin adesea siliciu. Dioxidul de
carbon poate fi indepartat fie prin metoda de coroziune, fie mecanic, cu hartie tdiata, un
dosar sau prin razuire. Daca se utilizeaza coroziunea, o persoana necalificata trebuie sa evite
utilizarea acizilor agresivi precum acidul clorhidric, acidul sulfuric sau acidul azotic. Pentru



curatarea de rutina, se recomanda utilizarea acidului citric 10% (fierbinte sau foarte
fierbinte). Dupa curatare, nu atingeti cu degetele suprafetele care trebuie lipite.

Sfaturi pentru o arma de lipit din cupru. Cand varfurile se incalzesc, se formeaza un strat de
oxid pe suprafata lor. Indepartati oxidul stergand usor varfurile de pe blocul de varfuri.
Umeziti varfurile curate cu flux si apoi le staniati.

Temperatura corecta este atinsa atunci cand cositorul depus pe varfuri formeaza un strat
(film). Formarea precipitatiilor mici inseamna ca temperatura corecta nu a fost inca atinsa.
Daca se formeaza ,perle de tabla”, varful nu este perfect curat.

Dupa o utilizare extinsa, varfurile pot prezenta semne de coroziune din cauza imersiunii
excesive in flux. Indepartati coroziunea cu un fisier sau cu sfaturi de macinare.

Aliaje si fluxuri

Aliajele de lipire (lipire moale) utilizate sunt fabricate sub forma de sarma numai pentru
D.LY. piata.

Exista doua tipuri de sarma de lipit:
1. Sarma de lipit fara flux
2. Miez de sarma de topire

Fluxul este utilizat pentru indepartarea stratului de oxid de pe suprafetele de lipit si, de
asemenea, pentru a preveni formarea acestuia in timpul lipirii.

Fluxurile sunt disponibile sub forma de pasta si lichid. Dupa lipire, indepartati pasta si
fluxurile de lichid din piese cu o perie sau covor. Rasina nu trebuie indepartata.

Aliaje

Electronica: Punct de topire 185° C
Aliaj cu punct de topire scazut

Folosit in electronica

Radio: Punct de topire aprox. 230 ° C
Folosit pentru lipire subtire si modelare

Scop general: Punct de topire aprox. 255 ° C



Pentru lipire generala

Pasta de lipit staniu: un material care trebuie pregatit pentru ingrijirea superficiala care
trebuie realizat

Blocuri de curatare a varfurilor: utilizate pentru curatarea varfurilor de lipit

Flux: Fluxul este suprimat sub forma unei paste

Lichid: Lichid pentru utilizare in locuri greu accesibile
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n cazul unei reclamatii, va rugam sa contactati
distribuitorul!



